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1 BEVEZETES

1 BEVEZETES

Javasoljuk, hogy a hegesztéberendezés maximalis kihasznalasa érdekében olvassa el ezt a
hasznalati utasitast.

A mikodésre vonatkozé altalanos informaciot megtalalja a vezérléegység, az automatikus
hegeszt6berendezés, az oszlop és a gém vagy az aramforras kezelési utasitasaban.

1.1 Nyelv

Szallitaskor a vezérlépanel angol nyelvre van beallitva. Az alabbi nyelvek érhetdk el: angol, svéd, finn,
dan, német, francia, olasz, holland, spanyol, portugal, magyar, lengyel, cseh, norvég, amerikai angol,
orosz, torok, kinai és koreai.

A nyelv kivalasztdsdhoz vagy médositasahoz kévesse a ,Kezdeti konfiguracid” cimi fejezetben
megadott utasitasokat.

1.2  Vezérlépanel
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1. Vészledllitd 14. Gyors mozgas
2. Jelenleg nincs hasznalatban 15. Manualis haladé mozgés
3. Jelenleg nincs hasznalatban 16. Manualis huzalel6tolas felfelé
4. Jelenleg nincs hasznalatban 17. Pozicional6 gomb a kijelzén valé navigalashoz
5. Folyasztészerszelep nyitva/zarva 18. Kezddlap (fémenii)
6. Folyasztoszer visszanyerése BE/KI 19. Vissza
7. Funkciégombok 20. Jelz8lampa az illesztéskdvetéshez
8. Hegesztéaram / HuzalelStolasi sebesség / 21. lllesztéskodvetés tzemmod
Bealllitdgomb
9. Hegeszt6iv / Bedllitogomb 22. Valtas a funkciok kdzott
10. Haladasi sebesség / Beallitbgomb 23. A hegesztés ledllitasa
11. Manualis haladé mozgas 24. A hegesztés megkezdése
12. Valtas a funkciok kozott 25. Mozgasvezérl6 botkormany
13. Manualis huzalel6tolas lefelé 26. Hiba tortént, lasd az eseménynaplét
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1 BEVEZETES

1.3 Vezérlés

Folyasztoszerszelep nyitva/zarva

* Nyomja meg a gombot egyszer a folyasztoszerszelep nyitdsahoz.
* Nyomja meg a gombot még egyszer a folyasztoszerszelep zarasahoz.

Folyasztoszer visszanyerése BE/KI
O . )
=9

* Nyomja meg a gombot a folyasztészer visszanyer6 egység aktivalasahoz.
* Nyomja meg a gombot még egyszer a folyasztészer visszanyer6 egység aktivalasahoz.

Funkciégombok

D EDED ENED

A Kkijelz6 alatti 6t gomb (1-5) kilonb6z6 funkcidkkal rendelkezik. Ezek a funkcidgombok, amelyeknek
kildnbdzd funkciojuk lehet attdl fliggéen, hogy On éppen melyik meniiben van. A billentyiik aktualis
funkcidja a kijelzd alsé soraban megjelend szévegben lathaté. Ha a funkcio aktiv, azt a szovegdoboz
szinének fehérre valtozasa jelzi:

Hegesztéaram/huzalel6tolasi sebesség bealllitégomb

A%

A hegesztéaram/huzalel6tolé sebesség/kiegyenlité gomb a beallitott értékek névelésére vagy
csokkentésére szolgal.

ivfesziiltség beallitogomb

Az ivfesziliség/eltolasi feszliltség gomb a beallitott értékek ndvelésére vagy csokkentésére szolgal.

Haladasi sebesség beallitégomb

A haladasi sebesség/frekvencia gomb a beallitott értékek ndvelésére vagy csdkkentésére szolgal.

A manualis haladé mozgas gombijai
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1 BEVEZETES

A gombok a manualis haladé mozgatasra szolgalnak.

Négyzettel jelolt haladé mozgas gomb

(#)

A négyzettel jel6lt haladé mozgas gomb megnyomasaval a hegesztés azon iranyaba haladhat, ahol a
szimbolum fel van tiintetve a hegeszt6berendezésen.

I
T8

romszdggel jel6lt haladé mozgas gomb

)

Haromszdggel jeldlt haladé6 mozgas gomb megnyomaséaval a hegesztés azon iranyaba haladhat, ahol
a szimbolum fel van tiintetve a hegeszt6berendezésen.

Huzalel6tolas lefelé

¢

A huzalelétolas lefelé gomb megnyomasaval a huzalelétolas lefelé térténik. A huzal elétolasa addig
térténik, ameddig a gombot lenyomva tartjak.

Huzalel6tolas felfelé

0

A manualis huzalel6tolas lefelé gomb megnyomasaval a huzalel6tolas lefelé torténik. A huzal
el6toladsa addig torténik, ameddig a gombot lenyomva tartjak.

Gyors mozgas

\

A gyors mozgas gomb tovabbi gombokkal egyitt hasznalva a sebesség ndvelésére szolgal.

Nyomja meg a gombot a gyors mozgas aktivalasahoz, majd nyomja meg a manudlis huzalel6tolas
vagy a haladé mozgas gombot. A gyors mozgas aktivalasakor a gyors mozgas gomb LED-je vilagit.
Nyomja meg ismét a gyors mozgas kikapcsolasahoz. A gyors mozgas gomb hasznalataval a
konfiguralas soran megerésithet és elmenthet egy értéket, valamint visszatérhet az el6z6 képernyére.

Valtas a funkciok kozott
%]

Nyomja meg a valtgombot egy masik funkcio kivalasztasahoz. Az elérhet6 funkcidk az alabbiak:

*  Akocsi haladasi médja 53~
A gém haladasi médja |
Kiilsé tengely =

Pozicionalogomb, a kurzor mozgatasahoz

A jobb oldali gomb a pozicionalégomb, amely a mentkben valé navigalasra szolgal. Nyomja meg a
gombot a valasztds megerdsitéséhez.

0448 311 001 -8- © ESAB AB 2025



1 BEVEZETES

Kezddélap gomb

Nyomja meg a kezddlap gombot a fémenube val6 belépéshez.
Vissza gomb
A vissza gombbal visszaléphet egyet a menuben.

lllesztéskovetés lizemmod
Al
Nyomja meg a gombot az illesztéskdvetés lizemmad aktivalasahoz.

Nyomja meg a gombot az illesztéskdvetés lzemmaodd aktivalasdhoz. Az illesztéskdvetés aktivalasakor
az illesztéskovetés izemmadd gombjan 1évd LED vilagit. Nyomja meg ismét az illesztéskdvetés
kikapcsolasahoz.

Jelzélampa

A

Akkor vilagit, ha a vezetéuijj kivil esik a mikddési tartomanyon (fliggélegesen). Ekkor az automatikus
funkcié blokkolva van.

A hegesztés ledllitasa
A hegesztés ledllitasa. Leallit minden haladé mozgast és minden motort, valamint a hegesztéaramot.

A hegesztés megkezdése

A hegesztés megkezdése. Hegesztés kdzben a LED vilagit.

Mozgasvezérlé botkormany és valtogomb
1

A mozgasvezérlé botkormany harom kilénbdzd funkcioval rendelkezik. Nyomja meg a valtégombot a
funkciok kozétti valtashoz.

* A botkormany segitségével vezérelheti a gém mozgasat a haromszdog és a négyzet iranyaba,
valamint a cstuszkakat fellle +t
* A botkormany segitségével vezérelheti a szervo beallitdelemek mozgasat fel/le és balra/jobbra

+

A botkormany segitségével vezérelheti a gém mozgasat fel/le, valamint a gém forgatasat _J;i

Figyelmezteté LED

A

Ha barmilyen hiba fennall, a LED jelzi, hogy valamilyen hiba aktiv.
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1.4 Elsé lépések

1.41 Kijelzé

Navigalas a kijelzén
A kijelzén vald navigalashoz hasznadlja a kijelz6 jobb oldalan 1évé pozicionaldgombot. Forditsa el a
gombot a meniikben valé navigalashoz, és nyomja meg a gombot a valasztas megerésitéséhez.

Kurzor
A vezérlépanel kurzora a szdveg kortli fekete mezéként jelenik meg, és a kivalasztott szoveg fehér
szindre valt.

Szévegdobozok
A kijelz6 aljan 6t szOvegdoboz talalhatd, amelyekben a széveg a kdzvetlenul a kijelz6 alatt
elhelyezkedd 6t programbillentyl funkcidjat ismerteti.

Nyilak
Ott, ahol egy sornal tdbb informacié talalhato, a széveg mogotti fekete nyil > jelzi.
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1 BEVEZETES

A kijelzon megjelené szimbolumok

sall: FE SOLID IILEI
ﬂ A 0.0 kJSmm
0.0 kach
0.0 V

cra|min

ﬂ ﬁ—h 0 olo

_one | oBifiee | o
SELUARE

1. Az aktiv hegesztésiadat-beallitas 4. Hiba tortént, lasd az eseménynaplét
2. Péarhuzamos aramforrasok 5. Az el6hivott tarhely poziciészama
3. Ahegesztés iranya

1.4.2 Nyelv kivalasztasa

Szallitaskor a vezérlépanel angol nyelvre van beallitva. A nyelv kivalasztasahoz jarjon el a kovetkezdk
szerint:

Nyomja meg a kezddlap gombot a fémeni eléréséhez, és a pozicionaldgomb segitségével allitsa a
kurzort a sorra.

Nyomja meg a pozicionaldgombot a valasztas megerdsitéséhez.

Allitsa a kurzort a sorra. Nyomja meg a pozicionalégombot a vezérl6panelen elérhetd nyelvek
megjelenitéséhez.
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[ [ [
Allitsa a kurzort a nyelvét tartalmazé sorra, és nyomja meg a pozicionalégombot.

1.4.3 Mértékegységek

Széllitaskor a vezérlépanel metrikus mértékegységekre van beallitva. A mértékegység modositasahoz
tegye a kévetkezSket:

Nyomja meg a kezddlap gombot a fémeni eléréséhez, és a pozicionaldogomb segitségével allitsa a
kurzort a sorra.

Nyomja meg a pozicionalégombot a valasztas megerésitéséhez.

Allitsa a kurzort az sorra.
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Nyomja meg a pozicionaldgombot a valasztas megerdsitéséhez.

Allitsa a kurzort a

sorra. Nyomja meg a pozicionalégombot a vezérlépanelen
elérhetd mértékegységek megjelenitéséhez.

0448 311 001

-13 -

Allitsa a kurzort a megfelel6 mértékegységeket tartalmazo sorra, és nyomja meg a pozicionalégombot.
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2 MUSZAKI ADATOK

2 MUSZAKI ADATOK

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya P23

Uzemi hémérséklet -10 °C-tdl +40 °C-ig (+14 °F-t6l 104 °F-ig)

Szallitasi hémérséklet -25-t6l +55 °C-ig (-13 °F-t6l 131 °F-ig)

Relativ paratartalom Max. 95%

Méretek H x Sz x M 315 x 287 x 160 mm (12,4 x 11,3 x 6,3
hivelyk)

Tomeg 2,1 kg (4,6 font)

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23 jell berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.
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3 MENU

3 MENU

3.1 Menuk

A vezérl6panelen tdbbféle menu fut: A menukben a poziciondldgombbal, a kezdélap gombbal
(fémena), a vissza gombbal és a funkcidbgombokkal navigalhat.

* Fémeni
+ Konfiguracié menu
+ Eszkdzdk menl

* Hegesztési adatok beallitasa
menl

+ Mértékegységek menl

* Hegesztési adatok tarolasa
meni

* Programvalt. meni

3.2 Fomenu

A modosithatja a hegesztési folyamatot, az eljarast, a huzaltipust, a vezérlési médot, a
huzalméretet stb.

Ebbdl a menubdl mas almeniiket is elérhet.

3.3 Konfiguracié menu

»

A menuben modosithatja a nyelvet és a jelsz6t, megadhatja az altalanos
konfiguracidkat, gépmaodositasokat hajthat végre stb.
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3 MENU

o
3.4 Eszkozok meni
»
Az menulben fajlokat vihet at, megtekintheti a minéségre és a termelésre vonatkozo
statisztikakat, az eseménynapldkat stb.
d
3.5 Hegesztési beallitasok menii
»
A hegesztési adatok beallitdsa, azaz a meniben kilonféle hegesztési paraméterek

moédositasara van lehet6ség. A menu kilonféleképpen jelenik meg attol figgéen, hogy melyik
hegesztési eljaras lett kivalasztva.

Egy példa a menure:
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3.6 Mértékegység menu

»

A menuben hegesztés kézben tekintheti meg a klillonb6z6 hegesztési paraméterek mért
értékeit.

0 A 0.0 kJ/mm
0.0 kosh

0 = 0 olo

* A — Mért hegesztéaram

V- Meért ivfesziiltség

* cml/perc — Mért haladasi sebesség

* kJ/mm — H6bemenet megjelenitése

» kgl/éra — Bevonatolasi rata megjelenitése

3.7 Memoria menu

»

A menuben tarolhatok, el6hivhatok, térolheték és
masolhatok a kilénféle hegesztési adatok. A hegesztési adatok 255 kilonféle tarhelyen tarolhatok.
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3.8 Programvalt. meni

»

Tovabbi informaciokért lasd: "Programvaltas nyomégombok”, oldal 42.
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4 FEDETTIVU HEGESZTES (SAW)

4 FEDETTIVU HEGESZTES (SAW)

»

Fedettivii hegesztés (SAW) alatt az iv megolvasztja a folyamatosan adagolt huzalt. A hegesztési
Omledéket flux védi.

A lehetdség kivalasztasa esetén a pozicionaldogomb segitségével valassza ki az
lehetéséget, majd nyomja meg a pozicionalégombot. Valasszon az vagy kozul.

(1
A eljaras kivalasztdsa esetén harom vezérlési méd kozil valaszthat, ha a pozicionalégombbal

megjeldli a lehet&séget, és megnyomja a pozicionaldgombot. Az 4llandé
aramer8sség CA, az allandé huzalel6tolas CW és az allandd daram CC koézil valaszthat.
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5 VEDOGAZAS FOGYOELEKTRODAS
I[VHEGESZTES (GMAW)

Az eljaras bizonyos géptipusok esetén érhetd el.

»

Védbgazas fogyoelekirddas ivhegesztés (GMAW) alatt az iv megolvasztja a folyamatosan adagolt
huzalt. A hegesztési dmledéket védégaz vedi.

A védbdgazas fogyoelektrodas ivhegesztés kivalasztasa esetén két vezérlési méd kdzul
valaszthat, ha a pozicional6gombbal megjeldli a lehetéséget, és megnyomja
a pozicionalégombot. Az allandé aramerdsség és az allando huzalelétolas kézul valaszthat;

lasd a magyarazatot a ,CA, allandé aramerésség” és a ,CW, allando huzalel6tolas” cimi részben.
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6 FARAGAS (CAG)

A csatlakoztatott berendezéstdl figgben elérheté.

»
Faragashoz egy rézbevonatos szénrudbdl allé kilonleges elektrodat hasznalnak.

Az iv a szénrud és a munkadarab koz6tt jon létre, ami megolvasztja az anyagot. Levegét hasznalnak,
hogy a megolvasztott anyagot elfujjak.

A eljaras kivalasztasa esetén ugy valaszthat az egyes vezérlési modok kdzll, ha a
pozicionalégombbal megjeldli a lehetéséget, és megnyomja a
pozicionalégombot. Az allandé aramerdsség CA, az allandd huzalelbtolas és az allandd aram
kozul valaszthat. az és az lehetéségek kozul valaszthat.

0448 311 001 -21 - © ESAB AB 2025




7 ELEKTROSALAK-HEGESZTES

7 ELEKTROSALAK-HEGESZTES

»

Az elektrosalak-hegesztés (ESW) egymenetes hegesztési eljaras.
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8 ILLESZTESKOVETES

8 ILLESZTESKOVETES

ki y ) Vagy
lllesztéskovetési és illesztéskeresési lehetéségek

vagy
Akkor valassza ki, ha az illesztéskdvetést a csuszka/csucska vagy

a gém/csuszka hasznalataval kell elvégezni.

vagy
A vizszintes csuUszka mozgasiranyanak atvaltasahoz

lllesztéskovetési és illesztéskeresési lehetéségek

Manualis elébeallitas, amelynél a szervo beéllitéelemek vezérlése
a mozgasvezérld botkormannyal térténik

Fuggdleges illesztéskdvetés

Fuggdleges és vizszintes illesztéskdvetés balra torténd
illesztéskereséssel

Fuggdleges és vizszintes illesztéskdvetés jobbra torténd
illesztéskereséssel

Fuggdleges és vizszintes illesztéskdvetés

Az illesztéskovetéshez hasznalt berendezések kiildonbdz6 tipusu illesztéskovetéshez allithatok be.
Beallithatd élvezérléses és horonyvezérléses illesztéskdvetéshez. A beallitas a vezérlbegységen és
az érzékelén egyarant megtorténik.

8.1 lllesztéskovetés élvezérléssel

A vezérlbegységen a kdvetkezd funkciok vannak beallitva: fiiggbleges és vizszintes illesztéskévetés
jobb oldali illesztéskereséssel vagy fliggbleges és vizszintes illesztéskbvetés bal oldali
illesztéskereséssel attél fliggéen, hogy bal vagy jobb oldali vezérlésre van szilkség. Az érzékeldn 1évé
két megallitécsavart a megallitépontig kell becsavarozni. Lasd a lenti abrat. Ez azt jelenti, hogy a
biztositékok oldaliranyu rugoterhelésiiek, és az élvezérlés engedélyezett. Az élvezérléses
illesztéskdvetés sarokvarratok és hasonld illesztések hegesztése esetén hasznalatos, lasd még az
illesztési tablazatot.

A megallitécsavarok a megallitépontig vannak meghuzva.
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8 ILLESZTESKOVETES

8.2 lllesztéskovetés horonyvezériéssel

A vezérlbegységen a kdvetkezd funkciok vannak beallitva: fiiggbleges és vizszintes illesztéskévetés
vagy fliggbleges illesztéskbvetés attdl fliggden, hogy egyszerre fliggbleges és oldaliranyu, vagy csak
figgbleges vezérlésre van sziikség. Az érzékel6n Iévé megallitécsavarokat legalabb két fordulattal
vagy a megallitopontig ki kell csavarni, lasd az aladbbi abrat. Ez kioldja a keres6ujjak oldaliranyu
rugoterhelését, és lehetbve teszi a horonyvezérlést. Ha a megallitécsavarok nincsenek kicsavarva,
fennall a veszélye, hogy sekély V- és U-illesztések esetén a keresbujjak elkezdenek ,felmaszni” az
illesztések falain.

Megallitécsavarok 2 fordulatnyira kicsavarva

8.3 lllesztési tablazat

Példak a kuldnb6zd tipusu illesztésekre és a vezetbujj vezetbelekre torténd alkalmazasara.

Kotés tipusa Beadllitas, vezérlédoboz

Dupla peremes tompavarrat % vagy

7/

N
\ vagy

A
[-varrat (A = vezetérad) % m

V-varrat m @

1/2 V-varrat @

1/2 V-varrat @ vagy
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Kotés tipusa Beallitas, vezérlédoboz

J-varrat % &

Dupla J-varrat % @

Aszimmetrikus X-varrat %@
K-varrat @ vagy

Sarokvarrat % % vagy

8.4 Pozicionalas a hegesztés inditasahoz

1) lgazitsa a hegesztéberendezést a hegesztési illesztéshez ugy, hogy a csuszokereszt
mikodési tartomanya lefedje a hegesztés teljes magassagat és oldalirdnyu eltérését a
kezdd ponttdl a megallasi pontig.

2) A vezérlbegységen valassza ki a szlikséges

3) Mulkodtesse vizszintesen a vezetbujjat a vezérlbegységen lévé mozgasvezérld
botkormannyal, amig az ujj a megfelel6 inditasi helyzet folé nem kerdl; lasd az alabbi abrat.

A illesztéskdvetéshez a vezetbujjat ott kell elhelyezni, ahol a hegesztés kezdetének
kell lennie.
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8 ILLESZTESKOVETES

4) Mikodtesse a hegesztéfejet lefelé a mozgasvezérlé botkormannyal, amig a jelz6lampa ki
nem alszik.

A berendezés ekkor magatdl megkeresi fuggélegesen és vizszintesen is az idealis

helyzetet, ha a , vagy a illesztés aktivalva van.
Megfeleld inditasi Megfelel6 inditasi
helyzet helyzet

- —_

Megfeleld inditasi
helyzet

'

@

8.5 Pozicionalas a hegesztés inditasahoz (induktiv
illesztéskovetéssel)

Az induktiv illesztéskdvetés elétt a terméket konfiguralni kell. Forduljon engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikushoz a konfiguralas elvégzése érdekében.

1) lgazitsa a hegesztéberendezést a hegesztési illesztéshez ugy, hogy a csuszokereszt
miikodési tartomanya lefedje a hegesztés teljes magassagat és oldaliranyu eltérését a
kezdd ponttol a megallasi pontig.

2) A vezérlbegységen valassza ki a illesztéskovetés lehetbséget.

3) Allitsa az érzékelét lefelé a vezérléegységen 1évé mozgasvezérlé botkormannyal, amig a
jelzélampa ki nem alszik. A berendezés most megkeresi az idealis poziciot fliggélegesen.

MEGJEGYZES!
Ha csak a illesztéskovetést hasznalja, hagyja ki a kdvetkezd |épéseket.
4) A vezérl6egységen valassza ki a Uzemmodot.

5) Allitsa az érzékel6t a mozgasvezérlé botkormannyal vizszintes, idedlis helyzetbe, amig a
jelzélampa ki nem alszik.

6) A jelz6lampa kialszik. A berendezés elkezdi megkeresni maganak az idealis poziciot
vizszintesen és flggélegesen. Ha a jelz6lampa nem alszik ki, ismételje meg az eljarast az
1. |épéstdl.

7) A hegesztéfej helyzetének finombeallitdsahoz hasznalja az érzékel6 csuszokeresztjét.
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9 AZ EGYES FUNKCIOK ISMERTETESE

Az aramforras két kildnb6z6 modon befolyasolhatja a hegesztést. A tapegységen keresztili vagy a
huzalmeghajton keresztlli szabalyozassal. A kettd kdzll a tApegységes szabalyozas a gyorsabb, és
nagyobb foku ellenérzést tesz lehetévé. A huzalmeghajtés szabalyozas a jellegébdl adéddan lassabb.

MEGJEGYZES!

A huzalmeghajté az aramforras altal kiadott beallitott értékre szabalyozza a huzalsebességet
a kédolétdl kapott visszajelzés alapjan. A jelen részben ismertetett huzalszabalyozas csak az
aramforras altali huzalszabdlyozast jelenti.

Az altalunk kinalt kiiléonbdzd mddokat tekintve a két kildonb6zé szabalyozasi mod az alabbiak szerint
hasznélatos:

9.1 CA, alland6 aramerdsség

A fesziiltség szabalyozasa a tapegység hasznalataval térténik (allandoé fesziltség, CV). A
huzalmeghajtés szabalyozas a hegesztés kdzbeni aram vezérlésére szolgal, hogy megegyezzen a
beallitott aramértékkel.

* Az allando aramer@sseég beallitas a fémeniben valaszthaté ki.

9.2 SW, allandé huzalel6tolas

A fesziltség szabalyozésa ebben az lzemmaddban is a tapegység hasznalataval torténik (allandd
feszlltség, CV). A hegeszt6aram azonban a kivalasztott huzalel6tolasi sebesség eredménye. Az
aramforras semmilyen huzalmeghajtés szabalyozast nem alkalmaz.

¢ Az allandd huzalel6tolas bedllitas a fémenliben valaszthato ki.

9.3 CC, allando aram

(csak az Aristo® 1000 aramforrasra vonatkozik)

Ebben az tzemmddban az aram szabalyozasa a tdpegység hasznalataval torténik. A huzalmeghajtos
szabalyozas a hegesztés feszlltség vezérlésére szolgal, hogy megegyezzen a bedllitott
feszulltségértékkel.

« Az allandd aram beadllitas a fémeniben valaszthato ki.

9.4 Huzal / elektroda atméro

A kivalasztott atmér6k nagy hatassal vannak az inditasi eljarasra és a kratertéltésre. Ha a hegesztést
nem a tablazatban talalhatd, hanem egyéb huzalatmérékkel végzik, valasszanak olyat, amely a
legkbzelebb van egy, a listaban szerepld atméréhoz.

* A huzal / elektréda atmérét a fdGmentben lehet kivalasztani. A rendelkezésre allé huzalanyagot és
-méretet az aramforras és a hegesztéfej kombinacidja befolyasolja.

9.5 ivfesziiltség

A magasabb ivfesziiltség megndveli az iv hosszat és forrébb, mélyebb beolvadast eredményez.

» Az ivfeszlltség a mérési adatok ablakban, a hegesztési adatok beallitasa, vagy a programvaltas
meniben allithato be.
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9.6 Huzalel6tolasi sebesség

Ezzel a hegeszt6huzal kivant adagolasi sebességét lehet megadni cm/percben vagy hiivelyk/percben.
Nagyobb huzalel6tolas esetén magasabb a hegesztéaram.

* A huzalel6tolasi sebesség a mérési adatok ablakban, a hegesztési adatok beallitasa, vagy a
programvaltas meniben allithato be.

9.7 Hideg huzal elétolasi sebessége

A hideg huzal elétolasi sebessége a forré huzal sebessége szazalékos aranyanak beallitasara
szolgal.

* A hideg huzal el6tolasi sebessége a mérési adatok ablakban, a hegesztési adatok beallitdsa
menuben vagy a programvaltds menuben allithaté be.

9.8 Hideg huzalinditas késleltetés

A hideg huzalinditas késleltetése azt jelzi, hogy a hegesztés inditasa utan mennyi idével (mp) indul a
hideg huzal el6tolasa.

* A hideg huzalinditas késleltetése a hegesztési adatok beallitdsa menuben allithaté be.

9.9 Haladasi sebesség

A haladasi sebesség a sziikséges sebességet (cm/perc vagy hiivelyk/perc) jelzi, amellyel az
oszlopnak és a gémnek vagy a kocsinak mozognia kell.

* A haladasi sebesség a mérési adatok ablakban, a hegesztési adatok beallitasa vagy a
programvaltas meniben allithato be.

9.10 A hegesztés iranya

Halad6 mozgas a szimbdlum altal jelzett iranyban.

* A hegesztés irAnya a hegesztési adatok beallitAsa menuben allithaté be.

9.11 AC frekvencia

(csak az Aristo® 1000 aramforrasra vonatkozik)
Az AC frekvencia a nulla szinten keresztili rezgések masodpercenkénti szamara vonatkozik.

* Az AC frekvencia a hegesztési adatok beallitasa meniben allithatd be.

9.12 AC egyensuly

(csak az Aristo® 1000 aramforrasra vonatkozik)

Az AC egyensuly a pozitiv (+) és negativ (-) impulzusok kdzoétti viszonyt jelenti. A beallitott érték a
pozitiv rész id6tartamanak szazalékos méretét jelzi.

* Az AC egyensuly a hegesztési adatok beallitdsa meniben allithato be.
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9.13 AC eltolas

(csak az Aristo® 1000 aramforrasra vonatkozik)
Az AC eltolas révén az AC szintet pozitiv vagy negativ iranyba lehet eltolni a nulla szinthez képest.

* Az AC eltolas a hegesztési adatok beallitdsa menuben allithato be.

9.14 Flux &blités (SAW)

Ez szabalyozza azt az id6t, ami alatt a flux az ivhuzast megel6z6en mar aramlik.

» Aflux 6blités beallitasa a hegesztési adatok beallitasa meniliben a start adatoknal torténik.

9.15 Gaz eldéaramlas (GMAW)

Ez szabélyozza azt az idét, ameddig az ivhuzast megel6zden a véddgaz kidramlik.

* A gaz el6aramlas beallitdsa a hegesztési adatok beallitdsa menuben a start adatoknal térténik.

9.16 Start beallitas

Olyan hegesztés esetén, ahol a CA vagy a CC médot valasztotta ki a szabalyozas tipusaként, a
huzalsebesség szabalyozasanak kiindulépontjat* a rendszer a beallitott aramértékbél szamitja ki. Ha
a kiszamitott sebesség tul magas vagy tul alacsony, akkor el6fordulhat, hogy ez kedvezétlendl
befolyasolja a hegesztés inditasat. Ebben az esetben a Start beallitas hasznalataval modosithatja a
kiindulépontot (azaz az inditasi huzalsebességet).

Ha a huzal tul gyorsan ég a hegesztés inditasakor, illetve ivvesztési hibak Iépnek fel, a Start beallitas
értékét nagy valdészinliséggel csokkenteni kell. Ha azonban az aram lassan éri el a beallitott értéket,
akkor a Start beallitast ndvelni kell.

» A Start beallitasa a hegesztési adatok beallitdsa meniiben, a start adatok ko6zott torténik.

*A kiindulépont a kezdeti kiszdsebességi fazis befejezédése utan, vagyis azon a ponton hasznalt
sebesség, amikor a huzal hozzaér a hegesztend6 targgyal, és létrejon az iv. Amikor ez megtorténik, a
huzal szabalyozasa alapként a kiinduldponttal kezdédik.

9.17 Levegdbaramlas (faragas)

Ez szabalyozza azt az id6t, ami alatt a leveg6 az ivhuzast megel6z6en mar aramlik.

* Aleveg6aramlas beallitdsa a hegesztési adatok beallitdsa meniben a start adatoknal térténik.

9.18 Start tipusa

A start tipusanal két lehet6ség van:

» Direkt start, ami azt jelenti, hogy a haladasi sebesség akkor indul, amikor megtorténik az ivhuzas.
» A ,scratch” inditas azt jelenti, hogy a haladasi sebesség a huzalelStolassal egy idében indul.

A Start tipusa a hegesztési adatok beallitasa meniben, a start adatok kdz6tt valaszthato ki.

9.19 Huzal kiaszostart

A huzal kuszéstart arra szolgal, hogy az elektrodamotorok inditédskor beaéllitsak a kivant kuszasi
sebességet.
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Ha példaul a meniiben 50-et allitanak be, a kiiszésebesség 50 cm/perc lesz.
Az ,AUTO” elére megadott érték esetén a kiszésebességet a beallitott értekekbdl szamitjak ki.

* A huzal kuszésebesség bedllitasa a hegesztési adatok beadllitdsa menliben a start adatoknal
torténik.

9.20 Startfazisok

Kllénleges huzallal vagy anyaggal végzett hegesztés esetén szilkség lehet a sajat inditasi szekvencia
létrehozasara. Az inditasi szekvencia befolyasolhatja az olvadék megjelenését.

Startfazis 1-nél a kovetkez6 beallitas lehet Startfazis 2-nél a kovetkez6 beallitas lehet
BE pozicioban BE pozicioban

A hegesztési id6 fazis 1-nél. A hegesztési id6 fazis 2-nél.
. ivfesziiltség % . ivfesziiltség %

A beallitott feszliltség szazalékaban A beallitott feszliltség szazalékaban
» Huzalel6tolas % » Huzalel6tolas %

A huzalel6tolas szdzalékaban A huzalel6tolas szdzalékaban
* Hegesztéaram % *  Hegesztéaram %

A hegesztéaram szazalékaban A hegesztéaram szazalékaban
+ Haladasi sebesség % » Haladasi sebesség %

A haladasi sebesség szazalékaban A haladasi sebesség szazalékaban

* Hideg huzalsebesség %

Az aram alatt 1évé/forrd huzalsebesség
szazalékaban kifejezve

A startfazisok beallitasa a hegesztési adatok beallitasa meniiben a start adatoknal torténik.

9.21 Flux utéaramlas (SAW)

Ez szabalyozza azt az id6t, ami alatt a flux az iv kioltasa utan még aramlik.

* Aflux utéaramlas beallitdsa a hegesztési adatok beallitdsa menlben a stop adatoknal térténik.

9.22 Gaz utéaramlas (GMAW)

Ez szabdlyozza azt az id6t, ameddig a védégaz még kiaramlik az iv kioltdsa utan.

* A gaz utéaramlas beallitasa a hegesztési adatok beallitasa menliben a stop adatoknal térténik.

9.23 Levegd-utéaramlas (faragas)

Ez szabdlyozza azt az id6t, ami alatt a levegd az iv kioltasa utan még aramlik.

* Alevegb-utdaramlas beallitasa a hegesztési adatok beallitasa meniben a stop adatoknal torténik.

9.24 Kratertoltés

A kratertoltés szabalyozott modon teszi lehetévé az dmledék hémérsékletének és méretének a
csokkentését a hegesztés elvégzése soran. Ez megkdnnyiti az tregek, repedések és kraterek
kialakulasanak megel&zését a hegesztési varratban.
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* A kratertoltés bedllitasa a hegesztési adatok bedllitisa meniben a stop adatoknal térténik.

9.25 Kioltasi idd

A visszaégési idd a huzal letorésének kezdetétdl tart addig, amig a tapegység lekapcsolja az
ivfesziltséget. Ha a kioltasi id6 tul rovid, a hegesztés befejezése utan tul hosszu huzal all ki, ami azzal
a veszéllyel jar, hogy beleragad a megszilardulé dmledékbe. Ha a kioltasi id6 tul hosszu, révidebb lesz
a huzal, de nagyobb lesz a veszélye, hogy a hegesztbiv visszaugrik az érintkez6 csucsra.

* Avisszaégési id6 a hegesztési adatok beallitdsa menliben a stop adatoknal térténik.

9.26 Stopfazisok

A stopfazisok els@sorban a kratertoltés beallitasara hasznalhatok.

Stopfazis 1-nél a kovetkez6 beallitas lehet Stopfazis 2-nél a kovetkez6 beallitas lehet
BE pozicioban BE pozicioban
 Id6s  Id6s
A hegesztési id6 fazis 1-nél. A hegesztési id6 fazis 2-nél.
. Ivfesziiltség % . Ivfesziiltség %
A beadllitott feszliltség szazalékaban A beallitott feszliltség szazalékaban
* Huzalel6tolas % * Huzalel6tolas %
A huzalel6tolas szdzalékaban A huzalel6tolas szdzalékaban
* Hegesztéaram % * Hegesztéaram %
A hegesztéaram szazalékaban A hegesztéaram szazalékaban
» Haladasi sebesség % » Haladasi sebesség %
A haladasi sebesség szazalékaban A haladasi sebesség szazalékaban

A stopfazisok beallitasa a hegesztési adatok beallitdsa menliben a stop adatoknal térténik.

9.27 Szabalyozasi paraméterek

Kizarélag az Aristo® 1000 esetében a Dinamikus vezérlés helyett a Vezérlési paraméterek funkciod
jelenik meg. Két beallitast lehet megadni a Vezérlési paraméterek pontban:

. - A dinamikus karakterisztikara van hatassal
. - A nagyobb értékek mélyebb beolvadast és kevesebb szikrat eredményeznek. Az

alacsonyabb értékek stabil, koncentralt ivet és élesebb hangot eredményeznek.
A vezérlési paraméterek a hegesztési adatok beallitasa menuben allithatok be.
9.28 Beallitasi és mérési hatarértékek

A hegesztési adatok magukban foglaljak a beallitasi hatarértékeket és a mért értékek hatarértékeit,
igy nincs szlkség kuldn hatarérték-beallitdsok tarolasara.

Amikor egy memoériahelyre ment, a beallitasi és a mért értékek hatarértékei szintén ugyanazon a
memoériahelyen kertlnek mentésre.
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FEDETTIVU HEGESZTESI ADATOK BEALLITASA

WELD DIAMETER (HEG. ATMERQ) 1000 mm
ROLL DIAMETER (HENGERATMERO) 1000 mm
POLARITAS DC+
START ADATOK»

STOP ADATOK»

SZAB. PARAMETEREK»™

BEALLITASI HATARERTEKEK»™ AKTIV
MERESI HATARERTEKEK» Kl
STEP FUNCTION (LEPESFUNKCIO)» Ki
SZAKASZOS HEGESZTES» Ki
MERT ADATOK

A beallitasi hatarértékek aktivalasahoz allitsa a BEALLITASI HATARERTEKEK bedllitast BE értékre,

majd allitsa be a kivant hatarértékeket.

HATARERTEKEK
HATARERTEKEK AKTIV

FESZULTSEG 8,0 volt MIN.
FESZULTSEG 60,0 volt MAX.
ARAM 0 amper MIN.
ARAM 4000 amper MAX.
HUZALELOTOLASI SEBESSEG 0 cm/perc MIN.
HUZALELOTOLASI SEBESSEG 3000 cm/perc MAX.
HALADASI SEBESSEG 0 cm/perc MIN.
HALADASI SEBESSEG 1000 cm/perc MAX.

A mért értékek hatarértékeinek aktivalasahoz allitsa a MERES| HATARERTEKEK beallitast BE

értékre, majd allitsa be a kivant hatarértékeket.

Amennyiben hegesztés kdzben tullépi a hatérértékeket, a kijelzén egy figyelmeztetd Gzenet jelenik

meg, amely a hibanapléban is régzitésre kerul.

MERESI HATARERTEKEK

MERESI HATARERTEKEK AKTIV

FESZULTSEG 8,0 volt MIN.
FESZULTSEG 60,0 volt MAX.
ARAM 0 amper MIN.
ARAM 4000 amper MAX.
HUZALELOTOLASI SEBESSEG 0 cm/perc MIN.
HUZALELOTOLASI SEBESSEG 3000 cm/perc MAX.
HALADASI SEBESSEG 0 cm/perc MIN.
HALADASI SEBESSEG 1000 cm/perc MAX.
HOBEVITEL 0,0 kJ/mm MIN.
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9.29 LEPES funkcio

vagy
A lépés funkcid be-/kikapcsolasa

vagy
Irany beallitdsa az automatikus Iéptetés végrehajtasahoz

Egy automatikus 1épés hossza (minimum beallitas: 1 mm)

Az automatikus |épés haladasi sebessége (minimum bedllitas: 3
cm/perc)

A lépések szama egy fordulat alatt.
Egy fordulat atfedésének hossza.

Egy manudlis Iépés hossza (minimum beallitas: 1 mm)
(egyedi kézi bedllitashoz hegesztés kézben)

MEGJEGYZES!

A |épés funkcié futtatdsahoz a LEPESVEZERLES (STEP CONTROL) lehetéségnek BE (ON)
allasban kell lennie, a KULSO TENGELY (EXT AXIS) és az AUTOMATIKUS LEPES (AUTO
STEP) parancsgomboknak BE allapotban kell lennitk

Ha ujra szeretné inditani a |épést, a hegesztés leallitasa utani Ujrainditasahoz nyomja meg a
gombot, mielétt megnyomna az
gombot a hegesztés megkezdése elbtt.

Ha példaul 100 mm-re van a kdvetkezd lépésre, nyomja meg a gombot, cserélje ki a huzalt,
helyezze el az objektumot, nyomja meg a gombot, nyomja
meg az gombot, és kezdje meg a hegesztést. A kdvetkezd

Iépés 100 mm utan lesz.

Amikor az ,egyfordulatos kapcsol6” be van kapcsolva, a Iépés funkcié egy automatikus Iépést haijt
végre abban az iranyban, azzal a sebességgel és hosszal, amik a kdvetkez6é paraméterekkel vannak
megadva: , es

Ha megnyomja a LEPES KENYSZ. (FORCE STEP) funkciégombot, a Iépés funkcié egy automatikus
Iépést hajt végre abban az irdnyban, azzal a sebességgel és hosszal, amik a kdvetkezé
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paraméterekkel vannak megadva: ,
és

Ha megnyomjak a négyzet/haromszég gombot, akkor egy manualis Iépés kerll végrehajtasra abban
az iranyban, azzal a sebességgel és hosszal, amik a kdvetkezd paraméterekkel vannak megadva:
négyzet/haromszdg, és

Ezzel a funkcioval egyetlen apré médositast lehet elvégezni hegesztés kdzben.

Az automatikus vagy manualis 1épésmozgas barmikor megszakithaté a vagy
gombokkal.

Automatikus vagy manualis [épésmozgas kdzben a négyzet’haromszdg gomb feletti LED vilagit a
mozgas €s az irany jelzésére.

Sebességkerék-beallitasok
Ha a pozicional6 és a sebességallité kerék BE van kapcsolva, a sebességallitd kerék (kédold) a
hegesztési targynal van.

Ha a pozicional6 és a sebességallitd kerék Kl van kapcsolva, a kédold a motor tengelyénél van.

Ha a forgatogép és a sebességallitdé kerék BE van kapcsolva, a sebességallitd kerék (kddolo) a
forgatogépnél van.

Ha a gorg6agy és a sebességallitd kerék Kl van kapcsolva, a kodolé a motor tengelyénél van.

9.30 Szakaszos hegesztés

A funkcié aktivalasahoz allitsa a szakaszos hegesztést BE értékre. A szakaszos hegesztési folyamat
a hegesztésbdl és a szallitasbdl all. Az utolsé hegesztéskor a szallitas nem térténik meg.

A a hegesztés hossza.

A funkcié esetében a hegesztés befejezése utan a hegesztéfej
visszatér az indul6 pozicidjaba.

A a szallitds hossza a hegesztés befejezése utan.

A az elvégzendd hegesztési pontok szama, beleértve a szallitast is. Ha a

hegesztési pontok szama ,0” értékre van allitva, a szakaszos hegesztési folyamat addig folytatédik,
amig a felhasznalé meg nem allitja a hegesztést a piros hegesztésleallitd gomb segitségével.
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10 MEMORIAKEZELES

10.1 A vezérlépanel miikodési modja

A vezérl6panel két egységbdl all: a munkamemdériabdl és a hegesztési adatokat tartalmazé
memaoriabol.

Tarolas = Hegesztési adattar

Munkamemoéria <—=El8hivas

A munkamemoriaban létrejon a hegesztési beallitasok adatainak teljes halmaza, ami a hegesztési
adatok szamara fenntartott memariaban tarolédik.

Hegesztés kézben mindig a munkamemoria tartalma vezérli a folyamatot. Eppen ezért a hegesztési
adattarbdl eld lehet hivni a hegesztési beéllitasok adatait a munkamemoridba.

Ne feledje, hogy a munkamemoéria a legfrissebb hegesztési beallitdsok adatait tartalmazza. Ezeket a
beallitasokat a hegesztési adattarbdl lehet el6hivni, vagy egyenként lehet modositani a beallitasokat.
Mas szoval, a munkamemoria soha nem Ures, illetve soha nincsen lenullazva.

» »

Legfeljebb 255 hegesztési adatsort lehet tarolni a vezériépanelban. Minden adatsor 1 — 255-ig terjedd
sorszamot kap.

Torolhet és masolhat, médosithat és elnevezhet adatsorokat, és el6hivhatja a hegesztési adatokat a
munkamemariaba.

10.2 A hegesztési adatsor tarolasa

Ha a hegesztési adattar ures, a kdvetkezé képernyd jelenik meg a kijelzén:
A hegesztési adatsor taroladsa. Az 5. tarhelyre kerl. Nyomja meg a gombot.

A kijelz6n az 1. tarhely lathaté. Forgassa el az egyik beallité gombot, hogy eljusson az 5. tarhelyig.
Nyomja meg a gombot.

A kovetkez8 képerny6 jelenik meg a kijelzén.

A hegesztési adatok tarolasa megtortént az 5. szam alatt.
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Az 5. szdmu hegesztési adatsor tartalmanak egy része megjelenik a kijelzd aljan.

Ha az adatsor mar el van tarolva a kivalasztott helyen, megjelenik a kérdés, hogy felll kivanja-e azt
irni: vagy

A gombbal térjen vissza a memadria menibe.

10.3 Tarolt adatkészlet elohivasa

A pozicionalé gombbal jeldlje meg az adatsort. Nyomja meg az gombot.

Nyomja meg az gombot, megerdsitendd, hogy el akarja hivni az 5. adatsort.

0448 311 001 -36 - © ESAB AB 2025



10 MEMORIAKEZELES

A mérési adatok ablak jobb fels6 sarkaban talalhaté ikon azt mutatja, hogy melyik tarhely adatait hivta
elé.

1] 5
0 A 0.0 kJ/mm
0.0 kosh
<mjmin

0 = 0 olo
10.4 Adatkészlet torlése
A memoéria meniben egy vagy tébb adatsor térolhetd.
Egy adatsor torlése. Valassza ki az adatsort. Nyomja meg a gombot.

Nyomja meg az gombot, hogy megerésitse a torlést.
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10.5 Hegesztési adatkészlet tartalmanak atmasolasa
egy Uj memériahelyre

Nyomja meg a gombot.

Valassza ki azt a tarhelyet, ahova masolni akar, és nyomja meg a gombot.

Most az 5. tarhely tartalmat az 50. tarhelyre masoljuk.

Vélassza az 1. tarhelyet, és lapozzon az egyik beallitdgombbal a kivalasztott tarhelyhez; jelen esetben
az 50. tarhelyhez. Nyomja meg az gombot.
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Ezzel az 5. tarhelyen tarolt hegesztési beallitasokat az 50. memdria pozicidba masolta.

10.6 Tarolt hegesztési adatkészlet elnevezése

Nyomja meg a gombot. Valassza ki azt a tarhelyet, amelyet at akar
nevezni, és nyomja meg az gombot.

Itt hozzaférhet egy billenty(izethez, amelyet a kdvetkez6k szerint lehet hasznalni:

* A nyilakkal és a pozicional6 gombbal pozicionalja a kurzort a kivant karakter f6lé a billentylizeten.

Nyomja meg a gombot. Adjon meg egy teljes szdvegsort maximum 40 karakterrel.
* Nyomja meg a gombot a tarolashoz. Az éppen elnevezett alternativa mar lathato a
listaban.
KEYBOARD 1]
= =l
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10.7 Hegesztési adatkészlet tartalmanak

szerkesztése
Nyomja meg a gombot. Valassza ki azt a tarhelyet, amelyet szerkeszteni
akar, majd nyomja meg a gombot.

A fémenl egy része lathato a kijelzén és a menlben szerepel a @ szimbolum, amely azt jelenti,
hogy szerkesztés izemmodban van.

Nyomja meg a gombot, és hajtsa végre a relevans modositasokat.
I
A kovetkez6 menl jelenik meg:
Ebben a példaban a hegesztéaramot modositjuk 400 A-rél 500 A-ra.
Valassza ki a hegeszté aramot, és a beallito gombok egyikével lapozzon el 500-ig.
Nyomja meg kétszer a vissza gombot.
i

Az 5. tarhelyen tarolt bedllitds ezzel megszerkesztve és tarolva.
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11 KONFIGURACIO MENU

11.1 Lakat funkcio

» »

Amikor a zar funkcio aktivalva van, és 6n a mérések vagy a programvaltas meniben tartézkodik, a
menukbdl vald kilépéshez jelszo (lakat kod) sziikséges.

A lakat funkcioé a konfiguracié mentben aktivalhato.

11.1.1  Zarolt allapot

Lakat izemmddban a meglévé zarkdd torlése nélkil tudja aktivalni/kikapcsolni a zar funkciét, ha
kikapcsolja ezt a funkciét. Ha a belépési kdd nincs tarolva és aktivalni prébaljak a zarfunkcidt,
megjelenik a billentylizet, hogy meg lehessen adni az uj belépési kédot.

KEYBOARD 1]

— .

Kilépés a zarolt allapotbdl

Ha a mért adatok vagy a programvaltas menlben van, és a belépési kod ki van kapcsolva,
korlatozas nélkul kiléphet ezekbdl a menukbdl a vissza vagy a meni gomb megnyomasaval, hogy
belépjen a fémentbe.

Ha a funkcio aktivalva van, és igy kisérel meg kilépést, a kovetkezd lizenet jelenik meg, hogy
figyelmeztesse a felhasznaldt a belépési kéddal biztositott védelemre.

Itt kivalaszthatja a vissza gombot, ha meggondolja magat és vissza kivan térni az el6z6 meniibe, vagy
tovabbléphet a pozicionaldgomb megnyomasaval, megadva a belépési kodot.

Ekkor a billenty(izettel belép a mentibe, ahol megadhatja a kédot. Minden karakter utdn nyomja meg a
pozicionaldgombot, és erdsitse meg a kédot az pozicionalégomb ismételt megnyomasaval.

A kovetkez8 szdvegdoboz jelenik meg.
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Ha a belépési kod rossz, egy hibalizenet jelenik meg, ami lehetéséget kinal a felhasznalonak arra,
hogy ujbol megadja a kédot, vagy visszatérjen az eredeti menihéz, vagyis a mért adatok vagy a
programvaltas menuhoz.

Ha a kéd rossz, a tébbi menlhdz tartozdé minden elem eltiinik, bar a belépési kéd aktiv marad. Ez
azt jelenti, hogy atmenetileg kiléphet a mért értékek és a programvaltas menibdl, de a zar allapota
mégsem valtozik, amikor visszatér ezekhez a menlikhdz.

11.1.2 A kod beallitasa/moéodositasa

A kod beallitasakor/médositasakor médosithatja a meglévé kddot vagy ujat adhat meg. A kéd
maximum 16 szabadon valasztott betit vagy szamjegyet tartalmazhat.

11.2  Altalanos konfiguracié (General configuration)

11.2.1 Programvaltas nyomégombok

A programvaltas meniben lathaték a -

nyomégombok.
0 A 0.0 kJ/mm
0.0 kosh
<m|min
0 !:I.:—b 0 olo
Ezek konfiguralasa a kévetkezé:
Helyezze a kurzort a sorra.

A billentylik szdmozésa balrél jobbra: 1—4. Valassza ki a kivant billentyt ugy, hogy a
bedllitdgombokkal megadja a szamot.

Maijd Iépjen a kodvetkezd sorra: A
hegesztési adattarban bongészhet a hegesztési adatok k6zott. Valassza ki a kivant hegesztési adatok

0448 311 001 -42 - © ESAB AB 2025



11 KONFIGURACIO MENU

szamat a beallitd gombokkal. Nyomja meg a gombot a mentéshez. A tarolt
adatsor torléséhez nyomja meg a gombot.

11.2.2 Minéségadatok naplézasa fajlba

Aktivalja a menit a
lehetdség kivalasztasaval.

A fajl egy QData elnevezésl mappaban talalhaté, amely automatikusan jon létre, amikor beilleszti az
USB-memoriat.

A mindségellendrzési funkcid beallitasairdl tovabbi informacidkat olvashat a ,Minéségellendrzési
funkcidk” cimii fejezetben.

11.2.3 Funkciégombok konfiguracioja

A fedettivii hegesztésnél (SAW) és a véddgazas fogydelektrodas hegesztésnél (GMAW) a
felhasznaldnak lehetésége van e gombok funkcidjanak beallitasara a megadott opciok listajabol
torténd valasztassal. Nyolc olyan nyomégomb van, amelyekhez funkcié rendelhetd.

Az alabbi opciok kozl lehet valasztani:

* Nincs
*  Gaz/ Flux
+ Beadllitott értékek
A mért értékek helyett a beallitott referencia értékek jelennek meg a mérések meniben.
« 2.relé
Beallitja a 2. relé kimenetét a motor nyomtatott aramkorén, amelyet az tgyfél barmilyen funkcidhoz
felhasznalhat.
* Irany
* Tavoli I/O
Akkor hasznalandd, ha az EAC 30 vezérlépanelt és egy hegeszté aramforrast egy kulsé I/O
egységen keresztil szeretne vezérelni.
* Pneumatikus fék
Az oszlopok pneumatikus fékjének be és kikapcsolasara szolgal.
+ Kilsé tengely
Akkor aktivalandé, amikor példaul egy gérgdagy vezérléséhez egy kilsé /O egységet hasznal.
* Tandem
Két hegesztbfejjel végzett hegesztéskor hasznalandé.
« azICE WF
Akkor hasznalandd, amikor nem fesziltség alatti huzalt vezetnek bele az dmledékfirdébe, és a
kijelz6n a hideg huzal el6tolasi sebességének kell megjelennie.
e Auto Iépés
A lépés funkcidban hasznalatos
o Auto Iépés inaktiv: beallitas a targy hegesztés el6tti el6készitése soran
o Auto lépés aktiv: beallitas az el6készités befejezése utan, amikor a hegesztést végre kell hajtani
* Lépés kénysz.
A lépés funkcidban egy automatikus Iépés manualis kényszeritése hegesztés kozben
* 0 poz. ledllitasa
A kezdeti forgatasi pozicional toérténé automatikus leallitasra szolgal.
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+ Ujrainditas

Ha a hegesztés leall a kdvetkez6 1épés el6tt 100 mm-rel. Nyomja meg a Lépés ujrakezdése
gombot, igy a kdvetkezd lépés 100 mm utan lesz, nem X mm utan. Ezutan nyomja meg a
Hegesztés inditasa gombot.

+ FELH. ALTAL DEFINIALT TENGELY

*  A2TF, J1
Termékkad.
e A2TG J1
Termékkaod.
e ABTFF1
Termékkod.
¢ MTW600
Termékkod.
Termékkod.
¢ N7500i-A2
Termékkod.
* N7500i-A6
Termékkad.
« ETC
Termékkad.
« EWHC 1000
Termékkad.

+ SZABALYZOKEREK
A mérés aktivalasa/deaktivalasa a szabalyzokerékkel.

+ KEREK ENGEDELYEZESE
Szabalyzokerék fel/le.

A kijelzdn két oszlop szerepel, az egyik a ,amasik a
oszlop.

Amikor a funkcidkat

hozzarendeli a billen

tylikh6z, azok szamozasa balrél kezdve a kdvetkez6:

Ha (j funkciot kivan hozzarendelni egy nyomégombhoz, tegye a kdvetkez6t:

Allitsa a kurzort arra a sorra, amelyben a hasznalni kivant funkciégomb szama szerepel, majd nyomja
meg a pozicionaldgombot. Egy legdrdilé meniben lathatok a valaszthaté funkciok. Valasszon a
pozicionalégombbal, és nyomja meg a pozicionalégombot.
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FUNKCIOGOMBOK BEALLITASA

FUNKCIOGOMBOK FUNKCIO
S1 URES
S2 URES
S3 URES
S4 URES
S1 2. FUNKCIO URES
S2 2. FUNKCIO URES
S3 2. FUNKCIO URES
S4 2. FUNKCIO URES

URES
FOLYASZTOSZER

a BEALL. ERT.
RELAY 2

IRANY

TAVOLI IO
PNEUMATIKUS FEK
KULSO TENGELY
TANDEM

az ICE WF

AUTO LEPES
LEPES KENYSZ.

0 POZ. LEALLIT.
UJRAINDITAS

A2TF, J1

A2TG J1

A6TFF1

MTW600

FELH. ALTAL DEFINIALT TENGELY
N7500i-A2
N7500i-A6

ETC

EWHC 1000
SZABALYZOKEREK
KEREK ENGEDELYEZESE

A tébbi billentyl mindegyikéhez hasonlé médon Uj funkcié rendelheté hozza agy, hogy a bal oldali
oszlopban lathaté szamozott billenty(it hozzarendeli a jobb oldali oszlopban lathaté funkcidkhoz.
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11 KONFIGURACIO MENU

1.3 Gépkonfiguracioé (Machine configuration)

11.3.1 Termékkéd (Product code)

A mentben ki lehet valasztani a hasznalandé automatikus
hegesztékészulléket, az oszlopot és a gémet, a gérgdagyat vagy a pozicionalét.

A termékkdd kivalasztasakor a relevans termékben hasznalt hajtdomiszekrényhez automatikusan
kivalaszthatd a helyes motortipus és az attételi arany.

A kdvetkez6 lehetéségek valaszthatdk

A2 traktor automatikus hegeszt6készilék fedettivi hegesztéshez (SAW)

A2 traktor automatikus hegesztékésziilék védégazos fogyoelektrodas hegesztéshez (GMAW)

A6 traktor automatikus hegeszt6készilék fedettivi hegesztéshez (SAW)

A6 traktor automatikus hegesztékészilék védégazos fogyoelektrodas hegesztéshez (GMAW)

Hegesztéfej faragashoz, A2 traktor.

Hegesztbfej faragashoz, A6 traktor.

Valaszthat6 konfiguracio a kilsd gérgéagyaknak, a pozicionaldknak vagy linearis tengelyeknek,
valamint 2 motornak a mikdodtetd kartyahoz valé csatlakoztatasahoz. Az egyik a
huzalel6tolashoz, a masik a haladé mozgashoz.

Opcionalis konfiguracio a vezérléegység aramforras nélkili kiilén motorvezérléshez valo
hasznalatahoz.

Versotrac automatikus hegesztégép fedettivii hegesztéshez (SAW).

Kettés szalaghegeszt6 fej elektrosalak-hegesztéshez (ESW).
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11.3.2 1. huzalelétol6 tengely

A huzalel6tolé motor beallitasa automatikusan torténik az alabbi tablazatok szerint.

A2TFJ1 A2TGJ1 AG6TFF1
Motor 5035 38 ford/perc 5035 68 ford/perc VEC 4000
1. fokozat 49:1 49:1 156:1
2, fokozat 1:1 1:1 1:1
Elét. gorgd diam. 49 mm 49 mm 49 mm
Impulzus érzékeld 28 ppr 28 ppr 32 ppr

Kis manualis sebesség

150 cm/perc

150 cm/perc

150 cm/perc

Nagy manualis sebesség 300 cm/perc 300 cm/perc 300 cm/perc
MTW600 N7500i-A2 N7500i-A6

Motor FHP258 N7500i 10000 N7500i 10000

1. fokozat 241 576:1 576:1

2, fokozat 1:1 1:1 1:1

Elét. gorgd diam. 30 mm 40 mm 40 mm

Impulzus érzékeld 28 ppr 128 ppr 128 ppr

Kis manualis sebesség 150 cm/perc 61 cm/perc 61 cm/perc

Nagy manualis sebesség 300 cm/perc 150 cm/perc 150 cm/perc
FELH. ALTAL Motorvezérl EWHC 1000
DEFINIALT
TENGELY

Motor VEC 4000 VEC 4000 DOGA PM2719

1. fokozat 156:1 156:1 52:1

2. fokozat 1:1 1:1 1:1

Elét. gorgd diam. 49 mm 49 mm 47 mm

Impulzus érzékeld 32 ppr 32 ppr 16 ppr

Kis manualis sebesség

150 cm/perc

150 cm/perc

150 cm/perc

Nagy manualis sebesség

300 cm/perc

300 cm/perc

300 cm/perc

11.3.3 2. huzalelé6tol6 tengely (hideg)

FELH. ALTAL DEFINIALT TENGELY

Motor VEC 4000
1. fokozat 156:1

2. fokozat 1:1

El6t. gorgo diam. 49 mm
Impulzus érzékeld 32 ppr

Kis manualis sebesség

150 cm/perc

Nagy manualis sebesség

300 cm/perc
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11.3.4 Uttengely

A tovabbitdé motor beadllitasa automatikusan torténik az alabbi tablazatok szerint.

A2TFJ1 A2TGJ1 A6TFF1
Motor 4030-350 4030-350 FHP258
1. fokozat 375:10 375:10 241
2. fokozat 51:1 51:1 51:1
Kerékatméro 158 mm 158 mm 180 mm
Impulzus érzékeld 60 ppr 60 ppr 28 ppr

Nagy manualis sebesség

200 cm/perc

200 cm/perc

200 cm/perc

MTW600 N7500i-A2 N7500i-A6
Motor A2 4030-350 A2 4030-350 A2 5035-751
1. fokozat 75:2 75:2 24:1
2. fokozat 51:1 51:1 51:1
Kerékatméro 158 mm 158 mm 180 mm
Impulzus érzékeld 60 ppr 60 ppr 28 ppr

Nagy manualis sebesség

200 cm/perc

200 cm/perc

200 cm/perc

FELH. ALTAL Motorvezérlé EWHC 1000
DEFINIALT
TENGELY
Motor VEC 4000 VEC 4000 VEC 4000
1. fokozat 312:1 312:1 312:1
2. fokozat 11 11 11
Kerékatméré 65 mm 65 mm 65 mm
Impulzus érzékeld 32 ppr 32 ppr 32 ppr

Nagy manualis sebesség

200 cm/perc

200 cm/perc

200 cm/perc

11.3.5 Kilsé tengely

Amikor kllsé gérgdagyat, pozicional6t vagy linearis tengelyt csatlakoztat, a
lehetbséget kell valasztani.

A kivalasztasa esetén a motor beallitasa automatikusan az
alabbi tablazatok szerint torténik.
Gorgdéagy Linearis Pozicionalo

1. fokozat 560:1 560:1 560:1

2. fokozat 111:22 111:22 111:22

3. fokozat 1:1 1:1 1:1
Kerékatméro 160 mm 160 mm 160 mm
Impulzus érzékeld 30 ppr 30 ppr 30 ppr

Nagy manualis sebesség 200 cm/perc 200 cm/perc 200 cm/perc
Frekvencia arany 85:50 85:50 85:50
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Motor 2000 ford/perc 2000 ford/perc 2000 ford/perc
Heg. atméré 1000 mm - 1000 mm
Gorgdatmeérd 1000 mm - -

Ha a pozicional6 és a sebességallitd kerék BE van kapcsolva, a sebességallitd kerék (kédold) a
hegesztési targynal van.

Ha a pozicionalo és a sebességallitd kerék Kl van kapcsolva, a sebességallitd kerék (kédold) a motor
tengelyénél van.

Ha a forgatogép és a sebességallitd kerék BE van kapcsolva, a sebességallitd kerék (kédolo) a
forgatogépnél van.

Ha a pozicional6 és a sebességallitd kerék Kl van kapcsolva, a sebességallitd kerék (kédold) a motor
tengelyénél van.

11.3.6 Tandem

Két vagy tObb hegesztéfejjel végzett hegesztéskor hasznalandé. A hegesztéfejek mindegyikét
kiilonallé vezérlbegység iranyitja.

Allitsa a kurzort a sorra, és nyomja meg a pozicionalégombot. Valassza ki a bedllitast a
pozicionaldgombbal, és nyomja meg a pozicionalégombot.

Az els6 hegesztéfejet valasztja ki.

A hatso hegesztdfejet valasztja ki.

HEGESZTOFEJ (WELDING HEAD)
Vélassza ki, hogy a hegeszt6fej az elsd vagy hatsé legyen.
AC SYNC MASTER
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Ha a tandembeallitas egynél tébb AC aramforrast tartalmaz, akkor az egyiket (lehetdleg az elsét) az
lehet6séghez kell hozzarendelni.

HALADAS SZAB.

Vélassza ki, hogy a hegesztéfej iranyitja-e a haladast. Az elsd és a hats6 hegesztédfej is irdnyithatja a
haladast, de egyszerre csak az egyik.

SZINKR. HEG. START. (SYNCHRONIZED WELD START)

Ha a BE (ON) beallitds van kivalasztva, az azt jelenti, hogy csak az elsé hegeszt6fej vezérlbegységét
kell elinditani. A hatséé automatikusan elindul. Ha a Kl (OFF) beallitéas van kivalasztva, minden
hegeszt6fejet a hozza tartozo vezérlbegységgel kell elinditani.

MEGJEGYZES!

A szinkronizalt AC hegesztés az AC hegesztés soran mindig be van kapcsolva, ami azt jelenti,
hogy a berendezés a frekvenciat, egyensulyt és AC impulzusokat a tandemrendszer minden
hegesztéfejénél ugyanarra az értékre szinkronizalja.

HEGESZTOFEJ ELTOLASA (WELD HEAD OFFSET)

A a hegesztéfejek kdzotti kildnbség
milliméterben. A hegesztéfej eltoldsat mindig be kell allitani, akar szinkronizalt hegesztésstartot
vélasztanak, akar nem. Ha nem szinkronizalt hegesztésstartot valasztanak, az eltolas a VEG
hegeszt6fej hegesztésstartjahoz tartozé késleltetés kiszamitasara szolgal.

2 1

1. FEJ, 1. hegeszt&fej (folérendelt) 3. HEGESZTOFEJ ELTOLASA (WELD HEAD
OFFSET)
2. VEG, 2. hegesztéfej (alarendelt)

FAZISELTOLODAS (csak az AC hegesztésre vonatkozik)

A faziseltolodas faziseltolast jelent az elsé hegesztéfejhez képest. Az érték fokban van megadva.

11.3.7 Parhuzamos aramforrasok

Az aramforrasok parhuzamos beallitdsahoz csak a két csatlakoztatandd aramforrasnak szabad
bekapcsolt allapotunak, illetve a CAN2-buszon aktiv allapotinak lennie.
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Aramforrasok szama
A parhuzamos aramforrasok szama.
Parhuzamos kapcsolas azonositéja

A parhuzamos aramforrasok aktiv kapcsolasanak azonositdja. Ha a tandemrendszerben a
parhuzamos aramforrasok egy masodik kapcsolasa is jelen van, akkor egyedi azonositészammal kell
rendelkezniuk.

Parhuzamos allapot

Azt jelzi, hogy az dramforrasok parhuzamosan vannak-e csatlakoztatva.

A parhuzamos dramforrasok beaéllitdsdhoz a kdvetkezdképpen jarjon el:

1. Allitsa a funkciot
allasra.

2. Beallitott

3. Allitsabe a értékét. Az els6 parhuzamos
kapcsolas beallitasi értéke 1, a kdvetkez6 parhuzamos kapcsolasé 2 stb.

4. Nyomja meg a funkcidégombot.

5. Amikor a ,Mester” és ,Szolga” aramforrasok csatlakoztatasa megtérténik, a szbveg
jelenik meg a értékeként.

A jelzés a mérés nézet allapot mezéjében is megjelenik. Ha a mester érzékelte a megadott szolga
egységeket, a || szimbdlum jelenik meg.

11.3.8 Hideg huzal el6tolasa

MEGJEGYZES!
A hideg opcié csak hideg licenccel elérhetd. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Az opcid a gép konfiguraciés menujében
valaszthato ki. A Hideg huzalel6tolas funkcioé kivalasztasa esetén a
opcio jelenik meg.
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a GEPKONFIGURACIO pontban

TERMEKKOD

1. HUZALELOTOLO TENGELY»

2. HUZALELOTOLO TENGELY®»
TRAVEL AXIS (HALADASI TENGELY)»
EXTERNAL AXIS (KULSO TENGELY)»
TANDEM»

PARHUZAMOS ARAMFORRASOK

FELH. ALTAL DEFINIALT TENGELY

HIDEG HUZAL ELOTOLASA opcié ON
CSOMOPONT AZ. BEALL.»

RENDSZERINFORMACIO»

HUZALADAGOLASI TENGELY 2

MOTOR VEC4000
1. FOKOZAT» ON
L1 74
L2 1
2. FOKOZAT» ON
Lyt 1
Ly2 1
ADAGOLOGORGO ATM. 49 mm
IMPULZUSKODOLO 32 ppr
A KIS MANUALIS SEBESSEG 150 cm/min

5035 38RPM
5035 68RPM
FHP258
VEC8000
VEC4000
DUNKER1
DUNKER2
MET3B
VEC4000Par
A2 4030-350

A motor a legordiilé meniibdl valaszthato ki az alabbi opcidkkal:

* Az 1. FOKOZAT (GEAR 1) értéke legyen BE (ON) allasban. Az érték nem lehet K/ (OFF) allapotu.

« A2 FOKOZAT (GEAR 2) éltaldban BE (ON) allapotu legyen, de a K/ (OFF) is valaszthat6.

« Az 1. FOKOZAT (GEAR 1) és a 2. FOKOZAT (GEAR 2) beallitasokban az N1 és N2 érték a panel
aljan 1&év6 harom beallité gomb egyikével allithaté be. Az N1 és N2 intervallum a véalasztott motor

fuggvénye.
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« Az barmelyik beallit6 gombbal
kivalaszthaté. Az intervallum a valasztott motor fliggvénye.

« Az barmelyik beallité gombbal kivalaszthat. Az
intervallum 1 - 9998 ppr kozott van (ppr = impulzus per fordulat).

A barmelyik beallitd gombbal kivalaszthato.

« Az barmelyik beallitd gombbal

kivalaszthato.

11.3.9 Csomépont-azonosité beallitasai

Ha 1/0 csomépontok vannak a rendszerben, azok azonositészamat itt lehet megadni.

11.3.10 Rendszerinformacio

A menu aktiv, CAN2-buszon keresztil
csatlakoztatott aramforrasokat jelez, ha az aramforrasok tandem vagy parallel médban vannak, illetve
ha ,Mester” vagy ,Szolga” egységként vannak konfiguralva.

11.4 Karbantartas

» »

Ebben a menuben beallithatd, hogy milyen gyakran kell cserélni az érintkezd csucsot. Az

sorra lépve, majd a poziciondldgombot megnyomva
hatédrozza meg, hogy hany hegesztésinditas utan kell cserélni a csucsot. Az érték a bedllitd
gombokkal médosithaté. Amikor letelik a megadott intervallum, a hibalistdban megjelenik az 54-es
hibakod.

A csak az ESAB szervizeszk6zzel moédosithato; forduljon egy
hivatalos ESAB szervizkdzponthoz.
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11.5 Halodzati beallitasok

A WeldCloud™ atjaréhoz valé csatlakozésra vonatkozé beallitasok.

DHCP
Allitsa a DHCP bedllitast Kl értékre.
IP ADDRESS

Az elsd vezérlbegységhez tartozé tandemrendszeren a 192.168.0.100 IP-cimet allitsa be. A
kovetkezd egységhez a 192.168.0.101 IP-cimet allitsa be.

HEGESZTOFEJ AZONOSITO

A hegesztbfej azonositoja. A hegesztéfejhez csatlakoztatott 6sszes vezérléegység ugyanazzal az
azonositoval rendelkezik.

HEGESZTOPISZTOLY AZONOSITO

A hegesztdpisztoly-azonosité az a szdm a szallitasi iranyban, amellyel a hegesztd elektrédak
rendelkeznek egy tandemrendszerben.

11.6 Mért értékek szlirési tényezdje
(Measure—values filter factor)

» »

Ez a menu szlrétényezét biztosit a hegesztéaram mérési értékeihez. Minél magasabb sz{rési
tényez6t valaszt ki, annal stabilabb mérési értéket és sziirést kap a hegesztéaramot illetéen. Az 1-es,
2-es és 4-es szlirési tényezd kdzll valaszthat.

Allitsa a kurzort a sorra, és nyomja meg a
pozicionalégombot. Az el6ugré meniben az ) és szirési tényezdk lathatok.
Vélassza ki a kivant szlrési tényez6t a pozicionalégombbal, és nyomja meg a gombot.
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KONFIGURACIO

NYELV

LAKAT FUNKCIO»

ALTALANOS KONFIGURACIO»
GEPKONFIGURACIO»
KABELHOSSZAK»

KARBANTARTAS»

MERT ERTEKEK SZURESI TENYEZOJE

ENGLISH

EGY

EGY
KETTO
NEGY
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12 ESZKOZOK MENU

121 Eseménykezelés

12.1.1 Eseménynaplo

» » »

1 180917 11:24:13 8 19
2 181021 10:15:36 8 17

(A hibalizenet leirasa)

A hegesztdberendezés hasznalata kdzben fellépd minden hiba hibatzenetként kertl dokumentélasra
az eseménynapléban.

Megijelenik a kivalasztott hibahoz tartozé hibatizenet leirasa.

Legfeljebb 99 hibalizenet tarolhatd. Ha a hibalista megtelik, azaz ha 99 hibatzenet van benne, a
legrégebbi Uizenet automatikusan torl6dik, amikor Uj hiba keletkezik.

A vezérl6panelen csak a legutébbi hibatzenet jelenik meg.

A hibak felligyelete/észlelése kétféleképpen, az inditaskor lefuttatott rutinvizsgalatok és a hiba
bekovetkezésekor annak észlelésére szolgald funkciok altal térténik.

A hibalistaban hasznalt cimek:

. A hibalizenet szama

. A hiba bekdvetkezésének datuma EEHHNN formatumban

. A hiba bekdvetkezésének idépontja 66:pp:mp formatumban
. A hibatizenetet general6 egység

. A hibakdd szama

Egységazonosité Aristo® 1000 aramforras esetén:
1 = Aramforras 8 = Hegesztési adatokat tartalmazé egység

6 = Motorvezérl§ kartya

12.1.2 Aktiv hibak

» » »

Az Aktiv hibak (Active errors) menu csak a pillanatnyilag aktiv hibakat mutatja.
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VISSZA

12.2 Exportalas/Importalas

» »
Az Export/Import mentiben az USB memodrian keresztiil lehet informaciot tovabbitani és fogadni.
A kodvetkez8 informacio tovabbithato:
. /
. /

. /
Az USB memoériara valé mentéshez jarjon el a kovetkezbk szerint:

Helyezze be az USB-memodriat a vezérlGegységbe.

Valassza ki a tovabbitando informaciot tartalmazé sort. Nyomja meg az vagy
gombot attél fliggéen, hogy informaciét kivan exportalni vagy importalni.

12.3 Intézo

» »

Az Intéz8ben kezelhetbk az USB memodrian talalhato informaciok (C:\). Az intéz6 lehetbvé teszi a
hegesztési és a mindség-ellendrzési adatok kézzel torténd térlését és masolasat.

Az USB memoéria csatlakoztatasakor a kijelz8 a tar alapértelmezett mappajat mutatja, ha kordbban
nem valasztottak ki masik mappat.

A vezérlépanel megjegyzi, hogy hol jart az intézdében, amikor azt a legutdbb hasznalta, igy a
kovetkezd alkalommal ugyanoda térhet vissza a fajlstrukturaban.
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* Azinforméciok a gomb megnyomasaval frissitheté.

* Ha térdIni akar vagy nevet médositani, Uj mappat létrehozni, masolni vagy beilleszteni, nyomja meg
az ALT gombot. Megjelenik egy lista, amelybél valaszthat. Ha (..) vagy egy mappat valaszt, csak
akkor hozhat Iétre egy Uj mappat vagy illeszthet be egy fajlba, amelyet korabban mar masolt. Egy
fajl kivalasztasa esetén az , vagy lehet8ségek egyike
hozzéadasra kertl, ha kordbban masolt egy fajlt.

Ez a lista akkor jelenik meg, amikor megnyomjak az ALT gombot.

Az vagy kivalasztdsa esetén egy billentyiizet jelenik meg a kijelzén. A
pozicionalé gombbal valthat sort, és a nyilakkal haladhat balra és jobbra. Valassza ki a hasznalando
karaktert/funkciot, és nyomja meg a pozicionalégombot a megerdsitéshez.

KEYBOARD
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12.4 Bekapcsolasi statisztika

» »

A bekapcsolasi statisztika a teljes hegesztési id6, a teljes felhasznalt anyagmennyiség és az utolsé
nullazas o6ta végzett hegesztések szamanak a nyilvantartasara szolgal. Nyomon kévethet6 az utolso
hegesztéshez tartozé hegesztési id6 és a felhasznalt anyag mennyisége. Tajékoztatasi célokbdl
ugyancsak megjelenik a hosszegységenként szamitott megolvadt huzalanyag és az, hogy mikor
tortént az utolso nullazas.

0 kg/éra

0 kg/éra

Amikor megnyomja a gombot, minden szamlalo lenullazodik. A datum és az id6
rovatban a legutdbbi nullazas lathato.

Ha nem nullazza le a szamlaldkat, azok automatikusan lenullazédnak, amikor barmelyik szamlalé eléri
a maximalis értéket.

Maximalis szamlaléértékek

Id6 999 6ra, 59 perc, 59 masodperc

Témeg 13 350 000 gramm

Mennyiség 65535

12.5 Minéség-ellenérzési funkciok

» »

A mindség-ellendrzési funkcidkkal nyomon kdvetheti az egyes hegesztéseknél a kildnbdz érdekes
hegesztési adatokat.

Ezek a funkciok a kovetkez6k:

+ A megjelenitett hegesztés azonositdja. A példaban szerepld HEGESZTES 2-1 esetében a 2 a
hegesztést, az 1 pedig a hegesztési szegmenst jelenti.

* A hegesztés inditdsanak ideje.

* Hegesztés id6tartama.

* A kivalasztott hegesztési adatkészlet.

* Max., min. és atlagos d&ram a hegesztés alatt.

* Max., min. és atlagos fesziltség a hegesztés alatt

* Egy egységre juté maximalis, minimalis és atlagos energia a hegesztés soran.

» Maximalis, minimalis és atlagos huzalsebesség a hegesztés alatt.

* Maximalis, minimalis és atlagos haladasi sebesség a hegesztés alatt.
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A legutdbbi nullazas ota tortént hegesztések szama megjelenik alul, egy sorban. Kb. max. 300
hegesztésrél tarolhatok informaciok. 300-nal tobb hegesztés esetén a rendszer az elsé tarhelyet irja
felll.

A legutobb regisztralt hegesztés megjelenik a kijelzén, bar mas regisztralt hegesztések kozott is lehet
béngészni. Ha megnyomja a gombot, minden lista torlédik.

Minéségadatok tarolasa
» »

A vezérlépanelben elballitott fajlok xml fajlként tarolédnak. Ahhoz, hogy miikédjon, az USB memoriat
FAT32 rendszerben kell formazni.

Helyezzen egy USB-memdriat a vezérlpanelbe, valassza ki a
lehetdséget, és nyomja meg az gombot.

A vezérl6panelen tarolt 6sszes mindségadat (a legutdbbi 300 hegesztésre vonatkozo informacio)
mostantdl az USB-meméarian kertl mentésre.

12.6 Naptar

» »
Itt allithatd be a datum és az id6.

Valassza ki a beallitani kivant sort: £V, , \ , vagy . Allitsa be a
helyes értéket a beallité gombok egyikével. Nyomja meg a gombot.
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12.7 Felhasznalodi fiokok

» »

Esetenként minéségi szempontbdl kiildndsen fontos, hogy a terméket illetéktelenek ne
hasznalhassak.

Ebben a menuben a felhasznal6 neve, a fidk szintje és a jelsz6 rogzithetd.

Vélassza ki a lehet6séget, és nyomja meg a pozicionalégombot. Lépjen egy
Ures sorra, és nyomja meg a gombot. Adjon meg egy Uj felhasznaldnevet a billentylizeten a
pozicionaldgomb és a nyilak segitségével.

Tizenhat felhasznalé szamlara van hely. A minéségi adatok fajljaiban nyilvanvalé, hogy egy adott
hegesztést melyik felhasznald készitette.

A menulpont alatt valasszon a kévetkezdk kdzul:

(hozzaadhat uj felhasznaldkat)

az alabbiak kivételével mindenhez hozzaférhet:

és
a kovetkez6khoz férhet hozza: a
menuben. az menuben.
) , és
a menuben.
A billentylizetet hasznalva irjon be egy jelszé6t a sorba. Amikor az aramforras be van

kapcsolva és a vezérl6panel aktivalva van, a kijelzén kérik a jelszavat.

Ha nem szeretné hasznalni ezt a funkciot, és inkabb minden felhasznalé szamara szeretné
hozzaférhetévé tenni az aramforrast és a vezérlépanelt, valassza a
lehetbséget.
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12.8 Az egység adatai

» »
A meni a kdvetkezd informacidkat tartalmazza:

+ GEPID

+ CSOMOPONT ID

*  HW ID (Hardverazonositd)

+ Szoftververzio

» Sorozatszam, amennyiben elérhetd

« Az akkor jelenik meg, ha a kivalasztott egység alegységekkel is rendelkezik. A
funkciégomb lenyomasaval egy Uj meni jelenik meg, amely az alegységekkel kapcsolatos
informaciokat tartalmazza (az el6z6 menuiével azonos mezékben).
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13  OPCIONALIS

13.1 EAC 30 vezérléegység mint onallé
motorvezérlés

A EAC 30 aramforras nélkili motorvezérlésként akkor hasznalatos, ha haladasszabalyozast szeretne,
és lehet6vé teszi, hogy inditasi jelet kildjon egy kulsé aramforrasnak. A tavvezérlé az ATAS 1/O
interfészen keresztll is aktiv, igy a forgatdgép az inditdshoz relékimenettel és analég
fordulatszam-referenciaval vezérelheté.

A motorvezérlé aktivalasa
A motorvezérlé funkcio aktivalasahoz allitsa a

értékre. Az dramforras altali feligyelete ekkor le van
tiltva.

Haladasi tengely és huzaltengely
Allitsa be a haladasi tengelyt és a huzalattételeket a termékkdd kilsé tengelyével megegyezé
eljarassal.

Beadllitas menii

Itt &llithatja be a haladasi sebességet és irdnyt, a start adatokat és a hatarértékeket a haladasi
sebességhez.
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Start adatok meni

A flux/gaz el6aramlas akkor aktiv, ha a kivalasztott inditasi tipus a scratch. Inditéjel (2. relékimenet)
jon létre, és az eléaramlasi idd leteltével a haladas megkezdddik. Ha a direkt inditasi tipust valasztja,
az el6aramlasnak nincs funkcidja.

A Scratch start funkcio elinditja a haladast és a start gomb megnyomasaval egy idében inditasi jelet is
general. Az eléaramlasnak nincs funkcidja.

A 2. relékimenet inditasakor direkt inditas torténik, de a haladas nem indul addig, amig az aram
digitalis bemenete aktiv nem lesz. Igy ha nincs bemenet az /0O ATAS-on a jelenlegi aramlashoz,
hasznalja a scratch inditast.

Mérés menii

A Mérés meniiben lathatja a haladasi sebesség és a léptetéhuzal sebességének mérési értékeit. A
huzalmotor nem indul el, amikor megnyomja a Start gombot a vezérléegységen, ugyanakkor ezt a

motort mas munkaknal is hasznalhatja. A Beallitas meniliben a haladasi sebességet is beallithatja.

crafmin

B ﬁ—b 0 olo

Tavoli és kiils6 tengely
A forgatogép vezérléséhez ATAS 1/0O-n keresztilli és kilsé tengelyen keresztiili tavoli vezérlés is
hasznalhaté a motorvezérlével egytt.
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SAW 0,8 mm : EXT

crafmin

0D =

0 ol

Gépkonfiguracié (Machine configuration)

A termékkdd-motorvezériéssel ugy allithatja be az attételezést, mint a felhasznald altal definialt
tengellyel a huzalel6tolason, valamint a tovabbitd és a kiilsé tengelyen.

O
Motorkartya
Inditéjel kiilsé berendezésekhez, mivel az aramforras az X1.15-16 csatlakozén talalhatoé.
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FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0911 492 880

Control unit

EAC 30

0448 311 *

Control unit, Instruction manual

A mUszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.

A kézikonyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verzidjat mutatja. Ezért itt *
szimbolummal helyettesitjik azokat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a termékhez tartozé sorozatszamdu

vagy szoftververzioju kézikonyvet hasznalja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.
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TARTOZEKOK

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0465 585 001

USB Memory Stick, 8 GB

Vezérlokabelek

2m

5m

10 m

Control cable

0912 061 802

0912 061 805

0912 061 810
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